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ZPFR. ★ Q33 86-037408/06 ★ FR 2565-939 A 

Moulded plastics bottle screws cap - has special profile threads, 
projecting inwards and upwards, eliminating moulding 
imperfections 

Z P FRANCE 13.06.84-FR-0092a5 

(20.12.85) B65d'41/04 
13.06.84 as 060009 05 (1661RC) 

The bottle cap in moulded plastics has a skirt (3) with an internal 
thread (4). The thread has a section equal to the skirt thickness or 
about half the skirt thickness. 

The thread has one or more tip projections parallel to the skirt 
inner wall. Alternatively the thread has a section projecting inwards 
and upwards, and tapering towards the tip. 

ADVANTAGE - May be injection moulded without external, skirt, 
shrinkage imperfections. (7pp Dwg.No.l/6) 
N86-037301 
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@ Element de bouchon a vis. 



(57) Linveniion concerne un element 1 de bouchage en ma- 
tiere piastique moui^e ou inject6e dont la jupe 3 est pourvue 
d'au moins un filet 4 intdrieur qui comporte une zone de 
raccordeinent a la jupe 3 qui, vue en coupe axiale, est d'6p3is- 
seur e au plus 6gaie d ceile E de la jupe 3. 
Application a l industrie du ftaconnage. 
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Oe nombreux flacons de parfumerie ou de 
produits divers sont f erm6s par un 616ment de bouchage du 
genre capuchon viss6 c'est-S-dire poss^dant une jupe pour- 
vue d'au moins un filet int^rieur destine h coop6rer auec 
5 au moins un filet ext^rieur pr^uu sur le col du flacon. Ces 
capuchons sont la plupart du temps rdalis^s en matifere plasti- 
que mont6e on injectde. 

L ' un des d^fauts inherent d ce type de fa- 
brication tient au retrait de la matifere en se solidifiant. 
10 Ce retrait provoque une irregularity de surface pour la 

face ext^rieure cylindrique de la jupe au niveau du filet. 
En effet, on est ici en presence d'une ^paisseur importante 
de matifere qui en se solidifiant possfede un retrait absolu 
plus important qu'au droit des autres parties d'^paisseur 
15 sensiblement constante de la jupe qui donne naissance k des 
petits "ef f ondrements" accompagn^s de craquelures de la 
surface ext^rieure appel^es retassures. Ce ph^nomfene, bien 
connu, nuit 6norm^ment h I'esth^tique du produit, surtout 
lorsque celui-ci est destine au flaconnage de luxe. 
20 Les palliatifs connus h ces d^ f au ts son t de 

deux types. Le premier consiste k le masquer en errant 
un relief ddcoratif sur la face exterieure de la jupe. 
Cette solution ne donne satisfaction que pour des produits 
de bas de gamme. Le second consiste h tenter de garder une 
2b epaisseur sensiblement constante de la matiere et done de 
diviser le volume du filot en deux demi-filets dont les 
zones de raccordement h la jupe sont i ndi v i due 1 lement di- 
ffiinuees. Le principal inconvenient de ce systeme reside 
dans le fait que le filet extdrieur db flacon peut venir 
30 sc loger entre les deux parties du filet int^rieur de la 
jupe et conduire h un bouchon mul pose voire det er i ord . . . . 
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C'est notamment Ic cas lorsque le bouchage est r^alis^ par 
vissage automatiquc dans lequel le bouchon n'est pas positi- 
vement accompagn^ , simultan^ment au vissage, en direction 
du flacon. 

3 L'invention propose une autre solution au 

probl6me que pose I'existence des retassures, qui supprime 
les inconvdnients des solutions ant^rieures et trouve une 
application dans les domaines d * u t i lisa t ion les plus exigeants 
sur le plan esth^tique. 

)0 A cet effet, elle a pour objet un 616ment de 

bouchage pour flacon analogue, issu de moulage ou d'injection 
en mati^re plastique, cotnportant une Jupe pourvue d'au moins 
un filet int^rieur, remarquable en ce que la zone de raccorde- 
ment du filet h la jupe est, vue en coupe axiale, d'dpaisseur 

15 au plus ^gale h celle de ladite jupe. 

De manifere pr6f6r^e ladite ^paisseur sera 
nettement inf^rieure h l*6paisseur de la jupe, c'est-&-dire 
par exemple de Tordre de la moiti^. 

Par ailleurs, dans la mesure oCj le filet 

20 comporte une extr^mitd int^rieure ou sommet en saillie lat6- 
t^rale ou sensiblement parallfele A la jupe susdite par rap- 
port k cette zone de raccordement relativement mince, le 
filet possfede une certaine souplesse qui lui permet de 
prendre en compte de manifere Plastique un certain nombre de 

25 variations dimensionnel les , dues par exemple aux toleran- 
ces de fabrication ou h des vibrations, voire h des dilata- 
tions, du col du flacon et/ou du bouchon lui-m§me. 

L'invention sera mieux comprise au cours de 
la description donn^e ci-aprfes titre d'exemple purement 

30 indicatif et non limitatif qui permettra d'en ddgager les 
avantages et les c a rac t er i st i ques secondaires. 

II sera fait rdfdrence aux dessins annexes 

dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en demi-coupe 
35 axiale d'un dldmcnt dc bouchage scion l'invention ; 
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Les figures 2 , 3 c t illustrent par dcs 
sch^mas partieis, des variantes de realisation de la figure 1. 

Los fiijurea ct 50 illustront una df.Tniere 
yarijnte de rdalisation de I'inuention. 
5 En se reportant tout d'abord h la figure 1, 

on voit un 616ment de bouchage 1, comportant comme tout capu- 
chon un fond 2 et une jupe 3 qui est pourvue, sur sa parol 
interne 3a, d'un filet 4 (qui peut §tre simple ou, ce qui 
est plus g^n^ralement le cas, multiple). La carac t ^r i s t i que 

10 principale de 1' invention reside dans la zone de liaison 5 
de ce filet avec la jupe dont on remarque que I'^paisseur e 
est au plus dgale h I'^paisseur E de la jupe 3 et de prefe- 
rence nettement inf^rieure (par exemple de la moiti^) a celle-ci. 
De ce fait» le volume de cette zone de raccordement 5 n'est 

15 pas trfes important et la matifere ne possfede d ce 

niveau aucun point trop eloign^ des bords du moule au moment 
de I'injection qui conduise i un ref roidissement tardif h 
coeur g^n^rateur de retassures,c ' est-5-di re d ' e f f ondremen ts 
et de craquelures de la matifere plus ext^rieure dej^ refroi- 

20 die et soumise ci une contraction. On notera en outre qu'il 
peut etre avantageux de pr^voir le sommet de filet de 
section un peu plus importante de manifere ^ constituer une 
sorte de masselotte qui a 1 iment era i t , de manifere privil^- 
gi^e par rapport au volume de la jupe 3, la zone 5 lors de 

25 son retrait. II en est ainsi dcs variantes 6 et 6a de filets 
de la figure 2 et 7 et la de la figure 3 ou la section en 
sommet de filet 6£,7a est plus importante que dans la zone 
de raccordement 6, 7. Pour ce qui concerne le filet 8 de la 
figure ^ on nctcra qu'il pr^sente une faible ^paisseur sen- 

30 siblement constante du sommet h la zone de raccordement. 



II faut remarquer sur I'ensemble des figu- 




res que, une partie au moins de chaque sommet de filet se 
trotJ\/C en saillic laLerale, c*est-a-dire parallfelt: a la 
.jupe 3, par rapport a la zone de raccordement amincie. Cctte 
^-^illie jxiale conctituo la portion de filet de la jupe qui 



la premiere avec la face utile du filet portd par le 
^n. On voit, du fait de la portic amincie, que 
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ccttc cooperation dvolue dans une zone de dbformation dlasti- 
quc du filet de la jupe qui peut legferemcnt Tl^chir outour 
de la zone amincie. Cette deformation ^lastique pr6sente 
de nombreux avantages en ce qu'elle permet d'assurer une 
compensation automatique des dispersions de cotes d ' un fla- 
con & I'autre, en ce qu'elle constitue un frein au d^vissage 
intempestif du bouchon sous I'action des vibrations ou de la 
dilatation, en ce qu'elle assure un centrage optimum du capu- 
chon par rapport au flacon par la suppression des jeux ra- 
diaux, et enfin en ce qu'elle permet de r^duire de fagcn 
notoire les jeux axiaux entre les filets du flacon et ceux 
du capuchon. 

Sur la figure 5A on a reprdsentd un filet 9 
conforme ^ I'inuention qui pr^sente une section l^gferement 
triangulaire , incline vers le fond 2 du capuchon sous un 
angle tel que I'angle A que forme son flanc sup^rieur avec 
une g6neratrice de la jupe 3 est au plus dgal ^ 80". Ainsi 
lorsque le capuchon 1 est viss6 sur le col 10 du flacon, 
comme Ic montre la figure 5B, la section r e la t i vement mince 
du filet parmet son f Idchissemen t par I'action du sommet 
de filet du col . 

Le r^sultat de ce f 16ch i ssemen t est une 
reduction du diamfetre intdrieur en sommet de filet du 
capuchon 2 permettant au capuchon d'etre auto-centr^ sur 
le col. Par ailleurs, cette disposition constitue une 
compensation automatique du jeu axial prouenant des dis- 
persions de cote d'un flacon ^ I'autre. 

L'invention trouue une application intdres- 
sunte au domaine du flaconnaqe mais n'est pas limitee h ce 
domaine. C'cst ainsi qu'elle peut fitre appliquec dans tous 
Jes cas ou un corps cn plastique doit fitre rapporte par 
viGsaqc sur un objet pourvu d'un filotaqo pour one apuchonne r 
cot objet . 
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RE\/ENDICATI0N5 

1. - Eltiment (1) de bouchage pour Tlacon 
ou anologue, issu de moulage ou d'injection en matifere 
plastique, comportant une jupe (3) pourvue d'au moins un 
filet in) int^rieur, caract6risd en ce que la zone de raccor- 
dement (5) du filet (4) ^ la jupe (2) est, vue en coupe 
axiale, d'^paisseur (e) au plus egale h ceUe (E) de ladite 
jupe (2). 

2. - Element selon la revendication 1, carac- 
teris^ en ce que ladite dpaisseur (e) est de I'ordre de la 
moitie de I'epaisseur (E) de la jupe (3). 

3. - Element selon la revendication 1 ou la 
revendication 2 caract^ris^ en ce que I'extremit^ int^rieure 
(4a, 6a, 7a) ou sommet de filet possfede au moins une partie 
diriq^e vers le fond de I'dl^ment et en sailiie sensiblement 
parallfele ^ la jupe (3) susdite par rapport ^ ladite zone 

de raccordement (5, 6, 7). 

4. - Element selon I'une quelconque des 
revendications pr^c^dentes caract^ris^ en ce que la tota- 
lity du filet (9) est d'^paisseur r^duite et est orient^e 
vers I'int^rieur et vers le haut de I'el^ment selon une 
direction sensiblement constante sur toute sa hauteur. 

5. - Element selon la revendication 4, 
caract6ris6 en ce que la section axiale du filet (9) 
diminue 16gerement en direction de son sommet, son flanc 
superieur formant un angle (1) avec une gen^ratrice de 
la jupe au plus 6gal ^ 80°. 
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